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Patentansprflche: 

1. Vorrichtung zum Herstellen von a us mehreren 
Scheiben bestehenden Portiorien bestunmten Ge- 5 
wichtes a us einem schneidbaren Ausgangsprodukt, 
insbesondere zum Herstellen von zu verpackenden 
0,5 kg-ScImittbrot-Portionen aus Brotlaiben, mit ei- 
nem bezuglich seiner Vorschubgeschwindigkeit 
steuerbaren Zuforderer for das Ausgangsprodukt, 10 
an dessen JCopfabschnitt eine Schneideinrichtung 
angeordnet ist, mit einer im Bereich der Schneidein- 
richtung angeordneten Aiifnahmeeinrichtung zum 
jewetligen Aufnehmen der Scheiben mindestens ei- 
ner Portion, mit einer Wiegeeinrichtung zum jeweili- is 
gen Wagen einer Portion, mittels welcher die Vor- 
schubgeschwindigkeit des ZufQrderers zu steuern 
ist, und mit einem Abforderer zum Abfordern der 
gewogenen Portionen, dadu rc h gekenn- 
zeichne:. dafi die Aufnahmeeinrichtung als inter- 20 
mittierend Ettgetrieber.es Karussel! (16) ausgebildet 
ist dessen mehrere Stationen bildende, mit gleicher 
Wmkelteilung angeordnete Aufnahmearme (28) je- 
weils an ihrem der Drehachse (27) des Karussells 
(16) abgekehrten Endabschnitt eine Aufnahmeta- 25 
sche (29) aufweisen, wobei den Aufnahmetascheri 
(29) jeweiis ein Haltemittel (31) zum Halten der 
Scheiben (10) einer Portion (11) zugeordnet ist, mit- 
tels dessen die einer Aufnahmetasche (29) in ihrer 
zur Langsachse bzw. Forderricbtung (21) des Zufor- 30 
derers (13) frichtenden Aufhahmestellung in Verti- 
kalerstreckung zugefuhrten Scheiben (10) beim 
Schwenken des Karussells (lfc) in der Aufnahmeta- 
sche (29) zu halten sind, sowie ein Abgabemitte! (34), 
mittels dessen die nach dem Schwenken des Karus- 35 
sells (16) in Horizon taierstreckung befindlichen 
Scheiben (10) der jeweiis in Abgabestellung befindli- 
chen Aufnahmetasche (29) zu entnehmen sind 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- : 
zeichnet, da3 die Haltemittel jeweiis aus mit gegen- 40 
seitigem Horizontal- und/oder Vertikalabstand an- 
geordneten Aufnahmenadeln (31) bestehen, auf wel- 
che die Scheiben (10) einer Portion (11 ) jeweiis nach 
dem Schneiden aufzuschieben sind; und dafl die Ab- 
gabemittel jeweiis im wesentlichen aus einem an den 45 
Aufnahmenadeln (31) gefQhrten Schieber (34) beste- 
hen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Karussellachse (27) hori- 
zontal verlauft 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das ICarussell (16) vier 
Aufnahmearme (28) aufweist. ' 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Schieber (34) eines 55 
(crsten) Aufnahmearms (28) mit dem Schieber (34) 
eines zu dem (ersten) Aufnahmearm (28) fluchten- 
den t gegenOberliegenden (zweiten) Aufnahmearms 
(28)verbunden isL 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB die Schieber (34) zueinander Huchten- 
der Aufnahmearme (28) derart angeordnet sind, daB 
sich der Schieber (34) des in Aufnahmestellung be- 
findlichen Aufnahmearms (28) in seiner radial innen- 
hegenden Grcnzstcllung bcfindct, wenn der Schie- 65 
ber (34) des fluchtcnd gegentiberliegenden Aufnah- 
mearms (28) sich in seiner radial aufienliegenden 
Grenzsteilung befindet 
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7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
bergehenden Ansp rflche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die im wesentlichen vertikal verlaufende 
Schneidebene der Schneideinrichtung (14) tangenti- 
al unmhtelbar vor dem von den freien Enden der 
Aufnahmearme (28) des Karussells (16) beschriebe- 
nen fCreis (26) liegt 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die Aufnahmenadeln (31 3 der je- 
weiis in Aufnahmestellung befindlichen Aufnahme- 
arme (28) des Karussells (16) bis unmittelbar an die 
Schneidebene des Schneidmessers (23) heraner- 
strecken. 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Aufnahmetasche (29) eines Aufnahmearms 
(28) aus der Aufnahmestellung in eine Nicht- Aufnah- 
mestellung — ohhe Schwenken des Karussells (16) 
um dessen Drehachse (27) — zu verschieben ist 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Ansprflche, dadurch gekennzeich- 
net, dafi im Bereich des Kopfabschnittes (24) des 
Zuforderers (13) bzw. im Bereich der Schneidebene 
ein Geber (52) angeordnet ist, mit dem das Ende 
eines ersten Ausgangsproduktes (12) bzw. der An- 
fang eines benachbarten zweiten Ausgangsproduk- 
tes (12) festzuste3en und der Antrieb des Zufdrde- 
rers (13) ggf. kurzzeitig selbsttatig abzuschalten bzw. 
der in Aufnahmestellung befindliche Aufnahmearm 
(28) oder dessen Aufnahmetasche (29) von der 
Schneidebene zurflckzuziehen ist. 

1 1. Vorrichtung nach einem ,oder mehreren der 
vorhergehenden Ansprflche, dadurch gekennzeich- 
net, dafi das Karussell (16) bei einem Arbeitstakt 
jeweiis um den zwischen zwei einander benachbar- 
ten Aufnahmearmen (28) vorhandenen Teilungswin- 
ke! um seine Drehachse (27) gedreht wird. 

1Z Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Antrieb <2es Karussells (16) 
von einer Zihleinrichtung (38) gesteuert betatiebar 
ist 

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AhsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB Ober dem Zuforderer (13) eine auf die Ober- 
seite des Ausgangsproduktes (12) einwirkende An- 
drOckeinnchtung (22) angeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Andruckeinrichtung (22) hd- 
henverstellbar bzw. -einstellbar ist. 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl eine Tasteinrichtung (47) vorhanden ist, mit- 
tels welcher das Hohenniveau (H)6er Oberseite des 
von dem Zuforderer (13) zugefuhrten Ausgangspro- 
duktes (12) zu messen ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet. dafi die Tasteinrichtung (47) einen an 
seinem freien Ende mit einer Tastrolle o. a. versehe- 
nen Schwenkarm aufweist, dessen Schwerikwinkel 
selbsttatig zu messen isL 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Tasteinrichtung (47) 
bei Unterschreiten eines vorgegebenen Minimal- 
wertes (ft) den Antrieb des Zuforderers (13) selbstta- 
tig ausschaltet und nach Oberschreiten des vorgege- 
benen Minimalwertes (h) selbsttatig (wieder) ein- 
schaltet 

18. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
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Anspruche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet. daB 
die Tasteinrichtung (47) bei Unterschreiten eines 
vorgegebenen Miniroalwertes (b) der Hohe (H) des 
Ausgangsproduktes (12) die Aurnahmetasche (29) 
des in Aufnahmestellung befiadlichen Aufnahzne- 
arms (28) bzw. den Aufhahmearm (28) selbsttatig 
von der -Schneidebene der Sclineideinrichtung (14) 
zuruckzieht und bei Oberschreiten des Minimalwer- 
tes (h) selbsttatig (wieder) in die Aufnahmestellung 
verschiebt. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB unter dem Karussell (16) im Be- 
reich der Schneideinrichtung (14) ein Aufnahme- 
schacht (48) zum Aufnehmen von Ausschuflscheiben 
zu kieiner Hohe ( < h) vorhanden ist 


. Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstel- 
len von aus mehreren Scheiben bestehenden Portionen 
bestimnKen Gewicntes aus ein em schneid&aren Aus- 
gangsprodukt, insbesondere zum Herstellen von zu ver- 
packenden 0,5 kg-Schnittbrot-Portionen aus Brotlaiben, 
mit einem bezuglich seiner Vorschubgeschwindigkeit 
steuerbaren ZufOrderer fur das Ausgangsprodukt, an 
dessen Kopfabschnitt eine Schneideinrichtung angeord- 
net ist, mit einer im Bereich der Schneideinrichtung an- 
geordneten Aufnahmeeinrichtung zum jeweiligen Auf- 
nehmen der Scheiben mindestens einer Portion, mit ei- 
ner Wiegeeinrichtung zum jeweiligen Wagen einer Por- 
tion, mittels welcher die Vorschubgeschwindigkeit des 
Zuforderers zu steuern ist, und nrit einem Abforderer 
zum Abfdrdern der .gewogenen Portionen, wie sie bei- 
spielsweise aus der DE-OS 24 47 834 bekannt ist, wobei 
die Aufnahmeeinrichtung fur das geschnittene Gut bei 
der bekannten Vorrichtung aus einem Waage-Farderer 
besteht, der benachbart zum Abgaibeende der Schneid- 
einrichtung angeordnet ist 

Derartige Vorrichtungen zurh Schneiden von insbe- 
sondere Lebe.-srnitteln wie Brot, Kase. Wurst- und 
Fleischwaren eta finden beispielsweise in Anlagen zur 
Schaffung vort portioniertem Schnittbrot Verwmdung. 

Bei den auf dem Markt befindlichen Anlagen dieser 
Art werden die ca. 1,1 m langen Brotlaibe mittels des 
Zuforderers der Schneideinrichtung zugefuhrt, welche 
die Brotlaibe zu Scheiben bestimmter Oicke zerschnei- 
det 

Das Zerschneiden erfolgt norm ale rweise mit eipem 
Sichel- oder ICreismesser, welches mit ca.500 U/min und 
mehr urn die Messerachse votiert und demgemaG etwa 
acht oder neun Scheiben je Sekunde schneidet. 

Der Antricb des Schneidmessers bzw. der Schneid- 
messerweile erfolgt dabei (ibficherweise von einem 
Elektromotor aus Uber eine Antriebswelle, an welcher 
ein erstes Zahnrad fest angeordnet ist, welches mit ei- 
nem zweiten Zahnrad kammt, welches seinerseits mit 
dem in aller Regel epizyklisch ausgebildeten Schneid- 
messerverbundenist 

Weiterhin sind die beiden vorgenannten Zahnrfider 
fiber eine Kurbel miteinander verbunden, so daB die 
Oberlagerung der beiden sich aus den vorstehend be- 
schriebenen Konstruktionsmerkmalen ergebenden Be- 
wegungen einerseits eine Rotationsbewegung und an- 
dererseits eine Art Planetenbewegung des Schneidmes- 
sers um die Schneidm& c serwelle erzeugL 

Der das Ausgangsprodukt — im Falle einer Schnitl- 
brot-Portioniervorrichtung also die Brotlaibe — der 


Schneideinrichtung zufQhrende Zufdrderer greift vor- 
zugsweise formsehiQssig in das Ausgangsprodukt ein, 
urn ein Zurtickweichen des Ausgangsproduktes beim 
Eingriff des Schneidmessers zu verhindern und eine 
5 gleichraaBige Scheibenstarke zu gewahrleicten, und ist 
demgemaB vorzugsweise ais Stachelkette od. dgL aus- 
gebildet 

Der weite Transport der Scheiben erfolgt bei den auf 
dem Markt befindlichen Maschinen dieser Art rait ei- 
10 nem Abforderer, dessen Fdrdergeschwindlgkeit — : 
ebenso wie die Fdrdergeschwindigkeit des Zufdrderers 
— flblicherweise steuerbar ist, um auf diese Weise ei- 
nen Staueffekt zu erzielen und die geschnittenen Schei- 
ben in gegenseitiger AnJage zu halten. 
15 An dem Abforderer sitzt Qblicherweise eine Bedie- 
nungsperson, welche zunachst einmal die fur die Portio- 
nen nicht brauchbaren Knustscheiben des Anfangs und 
Endes jedes Brotlaibs als AusschuB aussortiert 

Im ubrigen nimmt die Bedienungsperson von den 
20 zum Verpacken geeigneten Scheiben sine bestimmte 
Anzahl — fur Ein-Pfund-Portioncn hrfspielsweise ca. 
10 bis 13 Brotscheiben — und hat daruber hhiaiis die 
Aufgabe, das Gesamtgewicht der so geschaffenen Por- 
tion auf einer Waage zu uberprufen. Liegt das festge- 
25 stellte Gewicht unterhalb des vorgegebenen Portiorts- 
gewichtes. so fOgt die Bedienungsperson der Portion 
. eine oder zwei Brotscheiben hinzu. Liegt dagegen das 
mit der Wiegeeinrichtung festgestellte Portionsgewicht 
oberhaib des vorgegebenen Sollgewichtes, so nimmt die 
30 Bedienungsperson von dem Scheibenstr.pel ggf. eine 
oder mehrere Scheiben ab. 

AnschlieBend wird die aus den Brotscheiben beste- 
hende Portion sodann auf den eigentlichen Abfarderer 
bzw. in einen Kasten des Abforderers gelegt und zur 
35 Verpackungsstation weitergefordert. 

Es hat sich in der Praxis gezeigt, daB die Bedienungs- 
personen den Wagevorgang haufig ausiassen und sich 
hmsichtlich des zu erzielenden Portionsgewichtes ledig- 
(ich auf »ihren geObten Griff« bzw. ihr aus der Erfah- 
40 rung erwachsenes AugenmaB verlassen. Dieses hat zur 
Folge, daB. die einzelnen Brotportionen haufig nicht un- 
erheb'jche Gewichtsunterschiede aufweisen, wobei es 
sich in aller Regel aufgrund der gelterrden Vorschriften 
um ubergewicht handelt, da untergewichtige Portionen 
45 aufgrund gesetzlicher Vorschriften unter aJlen Umstan- 
den zu vermeiden sind Dieses in aller Regel bzw. sehr 
haufig vorhandene Obergewicht ffihrt aber zu erhebli- 
chen Verlusten der Broth erst ell er, da der Portionspreis 
nach dem Sollgewicht kalkuliert ist 
50 Aus der Literatur ist weiterhin eine Vorrichtung der 
eingangs beschriebenen Gattung bekannt, bei welcher 
das Sollgewicht einer Portion nicht bzw. nicht nur flber 
die Scheibcnzahl, sondern fauch) fiber die Scheibenstar- 
ke vera^dert wird. Dabei meldet die Wiegeeinrichtung 
55 das mit einer bestimmten Anzahl von Scheiben erreich- 
te Portionsgewicht o^erTeilportions gewicht uis Istwert 
an einen zugleich mit dem zu erzielenden Sollwert be- 
aufschlagten Vergleicher, welcher seinerseits — gege- 
benenfalls fiber eine gesonderte Steuereinrichtung — 
eo auf die Vorschubgeschwindigkeit des Zufdrderers ein- 
wirkt und dies^ je nach dem vorhandenen und gemelde- 
ten Istwert erh6ht oder herabsetzt, um auf diese Weise 
eine grfiOere oder kleinere Scheibenstarke und damit 
bei gleicher Scheibenanzah! je Portion ein entsprechend 
65 korrigiertes Portions-Istgewicht zu erhalten. 

Die Nachteile der zirnMchst beschriebenen Vorrich- 
tung bzw. des mit dieser bekannten Vorrichtung durch- 
fQhrbaren Verfahrens sind weiter oben bereits ange- 
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kJungcn und liegen auf der Hand, so daB sie hier nicht im 
einzelnen abgehandelt zu werden brauchen. Lediglich 
stichwortartig sei an dieser Stelle noch darauf hingewie- 
sen.daG die bekannte Vorrichtung hinsichtlich ihrer Be- 
triebskosten aufgrund des zu treibenden Personalauf- 
wandes nicht nur verhaitnismaBig aufwendig, sondern 
zugleich hinsichtlich ihres Durchsatzes verhaitnismaBig 
beschrankt ist da eine Bedienungsperson selbstver- 
standltch nur eine bestimmte Kapazitat erreichen kann. 
Diese ist dabei noch mit den oben bereits angedeuteten 
Ungenauigkeiten und den daraus resultierenden Kosten 
verbunden. Im Ubrigen ist diese bekannte Arbeitsweise 
durch den Eingriff von Hand nicht sehr hygienisch. 

FOr das an zweiter Stelle beschriebene bekannte Ver- 
fahren, bei dem zur moglichst genauen Erzielung des 
Portions-Sollgewichtes — von der Wiegeeinrichtung 
gesteuert — die Scheibenstarke veranderbar ist. ist bis- 
her keine Vorrichtung zur DurchfUhrung dieses Verfah- 
rens bekannt geworden. welche die an sie zu stellenden 
Forderungen hinsichtlich Betriebssicherheit, Handha- 
bung des Ausgangsproduktes. der Scheiben und der 
Ponionen etc erfullt und mit welcher sich zugleich eine 
hohe Durchsatzleistung erzielen laflt, wclche wenig- 
stens der Schneidleistung der Schneideinrichtung ent- 
spricht mittels welcher sich heutzutage. wie bereits wei- 
ter oben erwahnt acht Scheiben und mehr je Sekiinde 
produzieren lassen, wenn es sich bei dem Ausgangspro- 
dukt urn einen Brotlaib handelt Bet anderen Ausgangs- 
produkten ist die Schneidleistung sogar zum Teil noch 
beachtlich hdher. 

In der Uteratur ist zur Durchfuhrung des oben an 
zweiter Stelle beschriebenen Verfahrens mit Verander- 
barer Scheibenstarke ein Stapler vorgeschlagen wor- 
den, der die geschnittenen Scheiben auf einer Schaufel 
sammelt bzw. stapeli und den Stapel sodann auf einem 
Abfdrderer ablegt wenn das Schneidmesser der 


Schn^tdcijinchtutig die ietzte Schcibe der Portion gc- 
schnitten hat und diese auf dem Stapel abgelegt isL 
Dabei soli der Stapler mit der Schaufel auf der Wiege- 
einrichtung angeordnet sein. 

Ein Nachteil dieser in der Literatur vorgeschlagenen 
Vorrichtung besteht bereits darin, daB das Sammeln 
bzw. Stapeln sowie das anschlieSende Ablegen einer aus 
Scheiben bestehenden Portion mitt Js der Schaufel auf 
dem Abfdrderer sich nicht mit einer hinreichend groBen 
Geschwindigkeit durchfuhren I28t so daB dieser Teil 
der Vorrichtung im Vergleich zur Schneideinrichtung 
bereits einen EngpaB darstellt welcher die im ubrigen 
an sich erzielbare Kapazitat der Vorrichtung nicht er- 
reichen laBt. 

Ein weiterer Nachteil dieser bekannteh Vorrichtung 
besteht darin, daB die geschnittenen Scheiben auf die 
Schaufel »umfallen« bzw. kippen. Dieses fuhrt aber bei 
Produkten wie Brot Fleisch etc. bekanntlich nicht zu 
fluchtend bzw. bGndig gestapelten Portionen, wie dieses 
fur die anschlieBende Verpackung notwendig bzw. zu- 
mindest in hdchstem MaBe erwunscht isl 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, die bekannten Vorrichtungen der eingangs be- 
schriebenen Gattung unter Vermeidung ihrer Nachteile 
zu verbessern und eine derartige oder ahnliche Vorrich- 
tung oder Teilyorrichtung zu schaffen, mittels welcher 
sich eine gewichtsmaBig sehr genaue Portionierung 
scheibenfdrmiger Produkte vol! mechanisch bzw. auto- 
ma tisch crziclcn laS;. ohne daS es eines Eingriffes von 
Hand bedarf und ohne daB die hierdurch entstehenden 
Nachteile vorliegen. Dabei soil sich eine Kapazitat bzw. 
ein Durchsatz erzielen lassen, welcher mindestens der 


Schneidkapazitat Qblicher Schneideinrichtungen fur 
derartige Zwecke entspricht, urn die hierdurch gegebe- 
ne Leistung voll zum Portionieren ausnutzen zu kdnnen. 
Weiterhin sollen Portionen mit weitgehend fluchtend 
. s bzw. bbndig zueinander liegcnden Scheiben erzielbar 
sein, ohne daB es diesbezOglich korrigierender Eingriffe 
nach dem Schneiden bedarf. AuBerdem soil mit der er- 
nndungsgemfiBen Vorrichtung ein automatisches Aus- 
sortieren ungeeigneter Scheiben (z. B. Knustscheiben) 
to durchfOhrbar sein, wobei zugleich eine Verwendbarkeit 
der erfindungsgemaSen Vorrichtung filr Ausgangspro- 
dukte unterschiedlichster Form hinsichtlich Hohe. Brei- 
te und UrnriBform mdglich sein soil, so daB beispielswei- 
se sogenanntes Kastenbrot und sog. freigeschobenes 
is Brot mit ein und derselben Vorrichtung zu verarbeiten 
sein soil. SchlieBlich soli mit der erfindungsgemaflen 
Vorrichtung cine so gute FUhrung des Ausgangspro- 
duktes bis an das Schneidmesser heran erzielbar sein, 
daB samtliche von der Form her an sich geeignetcn 
20 Scheiben auch tatsachlich zum Portionieren verwendet 
werden und nicht aufgrund mangelhafter FQhrung zum 
Teil als AusschuB angesehen werden mGssen, wie dieses 
bei bekannten gattungsmaBigen Vorrichtungen der Fall 
ist. 

25 AU Losung dieser Aufgabe Ist erfindungsgemafl vor- 
gesehen. daB die Aufnahmeeinrichtung als intermittie- 
rend anptetriebenes Karussell ausgebildet ist dessen 
mehrere Stationen bildende, mit gleicher Winkelteilung 
angeordnete Aufnahmearme jeweils an ihrem der Dreh- 
30 achse des Karussells abgekehrten Endabschnitt eine 
Aufnahmetasche aufweisen, wobei den Aufnahmeta- 
schen jeweils ein Hahemittel zum Halten der Scheiben 
einer Portion zugeordnet ist, mittels dessen die einer 
Aufnahmetasche in ihrer zur Langsachse bzw. Fdrder- 
35 richtung des Zufdrderers fluchtenden Aufnahmesiel- 
lung in Vertikalerstreckung zugefdhrten Scheiben beim 
Schwcriken des Kafusseiis in der Aufnahmeissche zu 
halten sind, sowie ein Abgabemittel. mittels dessen die 
nach dem Schwenken des Karussells in Horizontaler- 
40 streckung befmdlichen Scheiben der jeweils in Abgabe- 
stellung befindlichen Aufnahmetasche zu entnehmen 
sind 

FQr die Haltemittel sind gemaB einer bevorzugten 
Ausgestaltung jeweils aus mit gegenseitigem Horizon- 
45 tal- und/oder Vertikalabstand angeordnete Aufnahme- 
nadeln vorgesehen, auf welche die Scheiben einer Por- 
tion jeweils nach dem Schneiden aufzuschieben sind, 
wobei die Abgabemittel jeweils im wesentlichen aus 
einem an den Aufnahmenadein gefOhrten Schieber be- 
so stehen konnen. 

Die Dreh- bzw. Schwenkachse des Karussellls ver- 
lauft bevorzugt horizontal, obwohl grundsatzlich auch 
ein ariderer Achsenverlauf. namlich beispieisweise eine 
vertikale Schwenkachse, fur das Karusselll durchaus 
55 moglichist 

Um die angestrebte hohe Kapazitat der Vorrichtung 
ohne Schwierigkeiten verwirkJichen zu konnen, wie die- 
ses weiter unten noch erlautert wird, besitzt das Karus- 
sell vorzugsweise mehrere Au/nahmearme, welche ge- 
60 maB einer bevorzugten AusgestaJtung der vorliegenden 
Erfindung mit gleicher Winkelteilung angeordnet sind. 
so daB mithin zwischen zwei einander benachbarten 
Aufnahmearmen jeweils der gleiche Winkel vorhanden 
ist 

65 Es hat sich als besonriers zweckmaCig erwieseri, wenn 
das KarusseUI mit vier Aufnahmearmen versehen ist, 
obwohl ersichtlich grundsatzlich auch eine andere An- 
zahl von Aufnahmearmen moglich ist 
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Wie weiter unten an Hand des Ausfuhrungsbeispiels 
noch weiter erlautcrt wird, ist es besonders vorteilhaft, 
wenn der Schieber eines Aufnahmearms mil dem Schie- 
ber des zu dem hetreffenden Aufnahmearm fluchten- 
den, gegenuberliegenden Aufnahmearm fest verbunden 5 
ist. wodurch sich eine Anordnung derart treffcn laBt, 
daQ sich der Schieber des in A'.ifnahmestellung befindli- 
chen Aufnahmearms in seiner radial innenliegenden 
Grenzstsllurig befindet, wenn der Schieber des fluch- 
tend gegenuberliegenden Aufnahmearms sich in seiner 10 
radial auBenliegenden Grenzstellung befindet, in wel- 
cher er so weit nach auflen verschoben ist, daQ die freien 
Endabschnitte der Aufnahmenadeln nicht mehr in die 
Scheiben der Portion eingreifen. 

Die Schneideinrichtung ist in an sich bekannter Weise 15 
vorzugsweise mit einem Kreismesser bzw. einem Si- 
chelmesser an sich bekannter Ausgestaltung versehen, 
welches epizyklisch ausgebildet und mit einem geeigne- 
ten Antrieb versehen sein kann, wie er weiter oben be- 
reits kurz beschrieben worden ist Dennoch ist ein der- 20 
artiges Messer ftir die vorliegende Erfindung keines- 
wegs obligatorisch und kann beispielsweise auch durch 
ein oder mehrere andere Schneidelemente, beispiels- 
weise einen Schneiddraht od. dgL ersetzt sein. 

1st die Schneideinrichtung mit einem Kreismesser 25 
od.dgl. ausgerQstet so ist die Anordnung zweckmaBi- 
gerweise so getroffen, daB die im wesent!ichen~vertikal 
verlaufende Schneidebene des Kxeismessers unmittel- 
bar vor dem Kopf des Zuforderers und tangential un- 
mittelbar vor dem von den freien Enden der Aufnahme- 30 
arme der Aufnahmevorrichtung beschriebenen Kreis 
liegt 

Die Aufnahmenadeln sind bevorzugt so lang, daB sie 
sich in Aufnahmestellung des betreffenden Aufnahme- 
arms der Aufnahmeeinrichtung bis unmittelbar an die 35 
Schneidebene des Kreismessers heranerstrecken, urn 
auf diese Weise samtliche Scheiben einer Portion — 
una zwar eben auch die ietzte Scheibe der Portion — 
sicher aufnehmen und halten zu konnen. 

Die Wiegeeinrichtung kann zweckrhaBigerweise als 40 
Bandware ausgebildet und einem Vorlauffdrderer nach- 
geordnet sein, wobei die Heckstation des als Bandfdrde- 
rer o. a. ausgebildeten Vorlauffdrderers bevorzugt un- 
mittelbar von der Aufnahmeeinrichtung zu beschicken 
ist Von der Wiegeeinrichtung kann die gewogene Por- 45 
tion dann jev/eils auf den eigentiichen Abforderer tiber- 
geben werden, welcher sie letztlich zur Verpackungssta- 
tionfdrdert 

Da auf dem Vorlaufforderer, der Bandwaage und dem 
Abfdrderer eine formschlussige Verbindung zwischen 50 
den Scheiben der jeweiligen Portion und dem Forderer 
nicht erforderiich ist bzw. sbgar fur die Handhabung 
hinderlich sein kann, konnen. diese drei Fordereinrich- 
tungen als Band- bzw. Gurtforderer o. a. ausgebildet 
sein und sind demgemaB nicht nur einfach in der Ron- 55 
struktion,und entsprechend preiswert sondern darQber 
hinaus auch rioch betriebssicher und wenig wartungsbe- 
durftig. 

Zum Selektieren der zum Portionieren nicht geeigne- 
ten Scheiben, beispielsweise der an den Enden des Aus- 60 
gangsproduktes befindlichen Knuste od dgL, ist in be- 
vorzugter Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung ei- 
ne Tasteinrichtung vorgesehen, mittels welcher das Ho- 
henniveau der Oberseite des von dem Zuforderer zuge- 
fuhrten Ausgangsproduktes zu messen ist 'Die Tastein- 65 
richtung kann einen an seinem freien. Ende mit eiaer 
TastroUe odLdgL versehenen Schwenkarm aufweisen, 
dessen der Ausgangsprodukthdhe und dariut der Schei- 
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benhohe entsprechender Schwenkwinkel selbsttatig zu 
messen ist 

Statt dessen kann die Tasteinrichtung aber ersichtlich 
auch beispielsweise einen translatorisch gegen eine ela- 
stische ROckstellkraft abgestOtzten Tastkopf aufweisen 
od. dgl. 

Weiterhin ist bevorzugt vorgesehen, daB die Tastein- 
richtung bei Unterschreiten eines vorgegebenen Mini- 
malwertes den Antrieb des Zufdrderers selbsttatig aus- 
schaltet und nach Oberschreiten dieses Minimalwertes 
selbsttatig wieder einschaltet 

AuSerdem wird bei Unterschreiten des vorgenannten 
Minimalwertes durch die Tasteinrichtung bewirkt. daO 

u ie , A . l J. fr l ahmetasche od - d S L des in Aufnahmestellung 
befindlichen Aufnahmearms selbsttatig von der 
Schneidebene der Schneideinrichtung zurQckgezogen 
und bei Oberschreiten des Minimalwertes selbsttatig 
wieder in die Aufnahmestellung vorgeschoben wird 
Hierdurch wird erreicht daQ die fur eine Portionierung 
ungeeigneten Srheiben von zu geringer Hahe nicht in 
die Aufnahmeeinrichtung eingegeben werden, sondern 
nach unten in einen Aufnahmeschacht fallen, der zum 
Aufnehmen von AusschuBscheiben zu kleiner H6he 
vorgesehen ist und vorzugsweise einen AusschuBfarde- 
rer beschickt, welcher die AusschuBscheiben selbstta'ig 
zu einer Sammelstation befdrdert 

Urn auch bei Ausgangsprodukten, deren Quer- 
schnittsform — im Gegensatz beispielsweise zu freige- 
schobenen Broten — bis annfihernd zu den Enden eines 
Ausgangsproduktes konstant ist, wie dieses beispiels- 
weise bei sogenannten Kastenbroten der Fall ist, eine 
Selektierting der Knustscheiben als Ausschufl zu ge- 
wahrleisten, kann im Bereich des Kopf absch nines des 
Zuforderers bzw. im Bereich der Schneidebene ein ge- 
eigneter Geber angeordnet sein, mit dem das Ende eines 
ersten Ausgangsproduktes bzw. der Anfang des folgen- 
den zweiten Ausgangsproduktes festzustellen und der 
Anineb des Zuforderers gegebenenfaiis kurzzeitig 
selbsttatig abzuschaiten bzw. der in Aufnahmestellung 
befindlicher Aufnahmearm der Aufnahmeeinrichtung 
oder die Aufnahmetasche des Aufnahmearms kurzzeidg 
zurQckzuziehen ist, damit derartige Endscheiben mit Si- 
cherheit aussortiert werden. Als derartiger Geber eig- 
net sich in hervorragender Weise eine Lichtschranke, 
deren Licht auch durch einen kleinen bzw. schmalen 
Spalt zwischen zwei aufeinanderfolgenden Ausgangs- 
produkten hindurchfillt und demgemaB in der Lage ist 
betriebssicher fur. die gewunschte Seiektierung zu sor- 
gen. 

Bevorzugte Ausgestaitungen der vorliegenden Erfin- 
dung sind in den UnteransprGchen beschrieben, deren 
McrkmaJe sowohl einzeln als auch in ^Combination bzw. 
in Teilkornbination von erfindungsgemaBer Bedeutung 
sein konnen. 

Die Erfindung ist weiterhin nachstehend an AusfQh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf eine Zeichnune 
weiter erlSutert. Es zeigt: 

F i g. 1 eine teilweise Seitenansicht einer stark verein- 
facht bzw. schematisiert dargestelhen Vorrichtung zum 
Herstelien von zu verpackenden Ein-Pfund-Schnittbrot- 
Portionen aus Brotlaiben, in Richtung des Pfeiles I in 
Fig.2gesehen; 

F i g. 2 ein Draufsicht auf die Vorrichtung gemafl 
F i g. 1 in Richtung des Pfeiles II in F i g. 1 gesehen; 

Fig. 3 eus vereinfachtes Blockdiagramm fur eine 
Moguchkeit einer Portionsgewicbtsteuerung bei der 
Vorrichttmg gemaB den F i g. 1 und 2; und 

F i g. 4 eine stark schematisiert dargestellte Variante, 
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einer Schneideinrichtung for eine Vorrichtung gemaQ 
den F i g. 1 und Z 

Die F i g. 1 und 2 der Zeichnung zeigen eirie Vorrich- 
tung zum Herstellen von aus mehreren Scheiben 10 
bestehenden Portionen 11 bestimmten Gewichts, und 
zwar genauer gesagt zum Herstellen von zu verpacken- 
den Ein-Pfund-Schnittbrot-Portionen aus Brotlaiben 12. 

Die Vorrich'iing besitzt einen bezQglich seiner Fdr- 
der- bzw. Voricnubgeschwindigkeit steuerbaren, inter- 
mittierend angetriebenen Zuforderer 13 zum ZufOhren 
der Brotlaibe 12, an dessen Kopfabschnitt eine im gan- 
zen mit 14 bezeichnete Schneideinrichtung angeordnet 
ist 

Der Schneideinrichtung 14 ist eine im ganzen mit 16 
bezeichnete Aufnahmeeinrichtung zum jeweiligen Auf- 
nehmen der Scheiben 10 einer Schnittbrot-Portion 11 
nachgeordnet 

Der Aufnahmeeinrichtung 16 wiederum ist eine im 
ganzen mit 17 bezeichnete Wiegeeinrichtung zum je- 
weiligen Wfigen einer Portion 11 nachgeordnet, mittels 
welcher die Vorschubgeschwindigkeit des Zuf6rderers 
13 zu steuern ist, wie weiter unten noch erlautert ist 

An die Wiegeeinrichtung 17 schlieBt sich schliefilich 
ein Abfdrderer 18 zum AbfOrdern der jeweils gewoge- 
nen Portion 11 zu einer nicht dargestellten Verpak- 
kungsstation an. 

Der Zufdrderer 13 ist als Stachelkettenfttrderer aus- 
gebildet dessen Stacheln 19 senkrecht von Ober- und 
Untertrum abstehen, so daB die auf dem Zufdrderer 13 
zugefQhrten und in Richtung des Pfeiles 21 bewegten 
Brotlaibe 12 formschltissig mit dem Zufdrderer 13 ver- 
bund en und wShrend ihres Transportes fest an diesem 
gehalten sind. 

Der in der Zeichnung nicht dargestellte Antrieb des 
Zufdrderers 13 ist intermittierend ausgebildet 

Mit Abstand Qber dem Obertrum des Zufdrderers 13 
ist eine ebenfalls als Stachelkettenfdrderer ausgebildete 
Andruckeinrichtung 25 angeordnet, deren Abstand zur 
Oberseite des Zufdrderers 13 einstellbar ist, und die 
mittels nicht gezeichneter Federn elastisch gegen die 
Oberseite der Brotlaibe 12 gedrQckt wird. 

Die Schneideinrichtung 14 besitzt ein epizyklisches 
Schneidmesser 23. Die im wesentlichen vertikal verlau- 
fende Schneidebene des Schneidmessers 23 liegt unmit- 
telbar vor dem Kopf 24 des Zufdrderers 13. AuBerdem 
liegt sie tangential unmittelbar vor dem in der Zeich- 
nung mit einer strichpunktierten Linie dargestellten 
Kxeis 26, der von den freien Enden von Aufnahmearmen 
der Aufnahmeeinrichtung 16 bei deren Drehung urn ihre 
Drehr bzw. Schwenkachse 27 beschrieben wird, wie 
weiter unten noch erlautert wird 

Der insbesondere in F i g. 2 erkennbare Antrieb der 
Schneideinrichtung 14 wird hier nicht mehr beschrieben, 
da er an sich bekannt ist und nicht Gegenstand der 
vorliegenden Patentanmeldung ist 

Die Aufnahmeeinrichtung 16 zum jeweiligen Aufneh- 
men der eine Portion 1 1 ausmachenden Brotscheiben 10 
ist in der Art eines mehrere Stationen aufweisenden 
Kamsselils ausgebildet dessen Drehachse 27 horizontal 
verlauft 

Die Aufnahmeeinrichtung bzw. das Karusselll 16 be- 
sitzt vier jeweils im ganzen mit 28 bezeichnete Auf- 
nahmearme, die mit gleicher Winkelteilung angeordnet 
sind, so daO mithin jeweils zwischen .* «i benachbarten 

Aufnahmearmen 21* ein reenter Wlnlce; Hegt. Wig bo- 

reits weiter oben angedeutet worden ist und weiter.un- 
ten noch n&her beschrieben wird, wird die Aufnahme- 
einrichtung 17 intermittierend angetrieben. 


Die Aufnahmearme 28 besitzen jeweils an ihrem der 
Karusselll-Drehujhse 27 abgekehrten Endabschnitt ei- 
ne Aufnahmetasche 29, wobei die Aufnahmetasche 29 
eines Aufnahmearmes 28 jeweils in dessen Aufnahme- 
5 stellung (rechter Aufnahmearm 28 in F i g. 1) zur Lfings- 
achse bzw. Fdrderrir.htung 21 des Zufdrderers 13 fluch- 
tet, wie insbesondere aus Fig. 1 der Zeichnung erkenn- 
bar ist 

Jeder Aufnahmearm 28 besitzt mehrere nebeneinan- 

to der und Obereinander Hegende Reihen von jeweils mit 
gegenseitigem Abstand angeordneten Aufnahmenadeln 
31 verh&hnismaBig geringen Durchmessers, auf welche 
die Scheiben 10 einer Portion 11 jeweils nach dem 
Schneiden aufzuschieben sind, wie weiter unten noch im 

15 einzeln beschrieben ist Die Aufnahmenadeln 31 laufen 
an ihrem auGenliegenden freien Ende spitz zu und sind 
jeweils mit ihrem gegenOberliegenden Ende an einer 
Wand 32 des betreffenden Aufhahmearms 28 befestigt 
von wo aus sie parallel zum jeweiligen Boden 33 des 

20 betreffenden Aufnahmearms 28 bzwTder betreffenden 
Aufnahmetasche 29 verlaufen. 

AuCerdem sind die Aufnahmearme 28 jeweils mit ei- 
nem Schieber 34 versehen, durch wetchen sich die Auf- 
nahmenadeln 31 des betreffenden Aufnahmearmes 28 

25 hindurcherstrecken, welche den Schieber 34 zugleich in 
gewisser Weise fOhren. 

Der Schieber 34 jedes Aufnahmearmes 28 ist mit dem 
Schieber 34 des zu dem Aufnahmearm 28 fluchtenden, 
gegenOberliegenden Aufnahmearm 28 starr verbunden, 

30 und zwar ist die Anordnung so getroffen, daB die Schie- 
ber 34 von zueinander fluchtenden Aufnahmearmen je- 
weils einen gegenseitigen konstanten Abstand aufwei- 
sen, so daB sich der Schieber 34 des in Aufnahmestei- 
lung befindlichen Aufnahmearmes 28 in seiner radial 

35 inr.enliegenden Grenzstellung befindet, wenn der Schie- 
ber 34 des fluchtend gegenOberliegenden Aufnahme- 
arms 28 sich in seiner radial auflenliegenden Grenzstel- 
lung befindet, wie dieses aus F i g. 1 der Zeichnung deut- 
lich erkennbar ist 

40 Es sei noch nachgetragen, daB sich die Aufnahmena- 
deln 31 des jeweils in Aufnahmestellung Njfindlichen 
Aufnahmearms 28 (rechter Aufnahmearm 28 in F i g. 1) 
der Aufnahmeeinrichtung 16 bis unmittelbar an die 
Schneidebene des Schneidmessers 23 heranerstrecken, 

45 so daB die von der Schneideinrichtung 14 jeweils abge- 
gebene Scheibe optimal gefOhrt bzw. gehalten ist noch 
bevor sie von dem betreffenden Brotlaib 12 abgetrennt 
ist 

Der als Bandwaage ausgebildeten Wiegeeinrichtung 
so 17 ist ein als Bandfdrderer ausgebildeter Vorlaufforde- 
rer 36 vorgeordnet, dessen Heckstation 37 von der Auf- 
nahmeeinrichtung 16 beschickt wird. wie weiter unten 
noch im einzeln erlautert ist : 

Die Wirkungsweise der in den F i g. 1 und 2 darge- 
55 stellten und vorstehend beschriebenen Vorrichtung ist 
wie folgt: 

Die Brotlaibe 12 werden in nicht dargestellter Weise 
auf das Obertrum des Zufdrderers 13 aufgegeben, und 
zwar so, daJB aufeinanderfolgende Brotlaibe 12 jeweils 
60 unmittelbar aneinander anschliefien. Dabei dringen die 
Stacheln 19 des als Stachelkettenfdrderer ausgebildeten 
Zufdrderers 13 jeweils in die Unterseite der Brotlaibe 12 
ein, so daB eine formschhlssige Verbindung zwischen 
den Br tlaiben 12 und dem Zuforderer 13 entsteht und 

OS Ictztcrcr in der Lege ist, die Brotlaibe 12 untcr Aufbrin- 
gung einer Vorschubkraft zur Schneideinrichtung 14 zu 
fuhren und zu halten, wenn deren Schneidmesser 14 am 
Schneidende des betreffenden Brotlaibes 12 anjrreift 
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um don <nne Scheibe abzuschneiden. 

Die Rotationsbcwegung des Schneidmessers 23 — 
und damit die Schneidfrequenz - ist im Qbrigcn sehr 
*och und iie&t bei ca. 500-550 U/min bzw, einer ent- 
-prechenden Anzahl von Brotscheiben je Minute, so diB 
in jeder Sekunde acht bis neun Brotscheiben geschnit- 
ten werden und der Schneidvorgang fUr eine Ein-Pfund- 
Portion mithin nurca. 1,5 Sekunden dauert,da ein Pfund 
Brot bei den gSngigstcn Brotarten und Oblicher Schei- 
benstflrke etwa aus zwolf bis dreizehn Scheiben besteht 
Der Portionstakt von ca. 1,5 Sekunden ist mithin als ver- 
hfiltnismaBig klein anzusprechcn. wenn man bedenkt, 
daB etwa in dieser Taktzeit bzw. mit einer entsprechen- 
den Taktzahl die Ein-Pfund-Portionen weiterbefardert, 
Oberpraft. gewogen etc und schlieBlich verpackt wer-* 
den sohen. 

Wie bereits weiter oben erwahnt, wird die gute Fdh- 
rung des vordersten Brotlaibes 12 durch die ebenfalls ais 
Stachslkettenfcrderer ausgebildete AndrOckeinrich- 
Lung UiUerSiuizi, die cuiSCiiciucnti mil uafOY sorgi 
daB die Brotlaibe 12 praktisch bis zum verwertbaren 
Ende - im Gcgensatz zu lediglich aus Blattfedern be- 
stehenden Andruckeinrichtungen - optimal gefuhrt 
bleiben und demgemaB fast in vollem Umfange zum 
Portionieren verwendet werden kflnnen. 

Die vom Schneidmes'scr 23 der Schncideinrichtung 14 
jeweils abgeschnittenen Scheiben 10 werden von dem 
nachdrQckenden Brotlaib 12 seibsttatig auf die Schar 
von Aufnahmenadeln 31 aufgedrOckt, bis die vorgege- 
bene Anzahl von beispielsweise dreizehn Scheiben 10 
err-icht ist, die mittels einer Zahlein.richtung 38 (siehe 
F i g. 2) festgestellt wird, welche an der Schneideinrich- 
tung 14 angeordnet ist und den Antrieb der Aufnahme- 
einrichtung 16 gesteuert derart betStigt, daB nach Errei- 
chen der in einem nicht dargestellten Zahlwerk gezahl- 
ten Soil-Scheibenzahl, d h. also nach einem Arbeitstakt, 
die karussellartig ausgebildete Aufnahmeeinrichtung 16 
jeweils um 90° emgegen dem Uhrzeigersinne, d. h tu^ 
in Richtung des Pfeiles 39 um die Drehachse 27 gedreht 
wird ° 

Nach dieser Drehbewegung erreicht die betre*" nde 
Portion 1 1 die oben in F i g. t mit 1 1' bezeichi tel- 
lung, in welcher die vorher vertikal gewesenen Scheiben 
10 nunmehr jeweils in einer horizontalen Ebene uber- 
einander liegen. 

In der vorstehend erwahnten Stellung der Portion 11' 
smd die Aufnahmenadeln 31 aus den Scheiben 10 her- 
ausgezogen bzw. die Scheiben 10 von den Aufnahmena- 
deln 31 abgestreift 

Dieses ist mittels des betreffenden Schiebers 34 er- 
folgt, der in geeigneter Weise angetrieben wird und auf 
dem Wege des betreffenden Aufnahmearms 28 aus des- 
sen Aufnahmestellung (rechts in F i g. 1) in dessen Ab- 
gabestellung (oben in F i g. t) aus seiner radial inneniie- 
genden Grenzstellung hi seine radial aufienliegende 
Grenzstellung bewegt worden ist, wobei er die Scheiben 
10 von den Aufnahmemideln 31 abstreift und zugleich 
den Schieber 34 des daninterliegenden, fluchtenden 
Aufnahmearms 28 aus dessen radial auflenliegender 
Grenzstellung in seine radial ihnenliegende Grenzstel- 
lung bewegt, welche in der fur diesen Aufnahmearm 28 
hachfolgenden Aufnahmestellung ersichtlich notwendie 
ist ** 

Von dem nunmehr nach oben gerichteten Aufnahme- 
arm 28 werden die Scheiben 10 der Portion 11' auf den 
Vorlaufforderer 36 und von dort auf die ais Bandwa^ge 
ausgebildete Wlegeeinrichtung IV abgegeben. Die 
Ubergabe der in Richtung des Pfeiles 39 nach oben 
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bewegten und v n den Aufnahmenadeln 31 mittels des 

P rtf ^tf! Cr rT ,rk f, nd f n Schiebers 34 abgestreiften 
w ? M ! t aur de " VofI auffdrderer 36 in Richtung des 
. ™"S 4 ? k ? nn * uf "nterschledlichste Weise erfolgen. 

SwiSl^K ' n /,L g - 1 ^ Cr Z * ch ™ng symb lisch ein 
Schieber bzw. Kolben 42 angedeutct worden. 
j ^ u der Band waage 17 wird sodann das Istgewicht 
der betreffenden Portion 11 bzw. iV festgestellt. Das 
entsprech*nde Signal wird v n der Wiegeeinrichtung 17 

'° ^Ln^^fx 610 ^ 43 gegebcn < si< * c Blockschaltbild 
gemftB F i g. 3), welcher auBerdem von einem einstellba- 
ren Sollwertgeber 44 beaufschlagt wird. Der Verglei- 
cher 43 gibt ein Steuersignai an die Steuerung46 fur den 
ZufGrderer 13 ab, welcher den Antrieb des Zufdrderers 
15 3 bzw. die Vorschubgeschwindigkeit des Zuforderers 
13 onverdndert IfiBt, wenn der Istwert mit demSollwert 
(im wesenthchen) Obereinstimmt, die Vorschubge- 
schwmdigkeit erhdht, wenn der Istwert des gemessenen 
Portionsgewtchtes zu klein ist, und die Vorschubge- 

20 Por^r^ ° C < l» f6r6 *™? ™ herabseizt, wenn das 
Portions-Sollgewicht zu grofl ist. 

Es seinochdaraufhingewiesen f daBdie Veranderune 
der Scheibenstarke nicht unverzflglich erfolgt. wenn 

.c bC J S ^f $W tVu e eme . Portion 11 oder iv mit einem Un- 
25 ter- oder Obergewicht von lediglich 20 g auf die Wiege- 

IT^ V geIangt - der Re « e ^is praktisch nie 
zur Ruhe kame wenn jede zufallige Gewichtsverande. 
rung genngen Umfanges sogleich eine Folgeregelung 
w ? us,osen ^a«ie. . Die Regelung ist vielmehr vlrzufswei! 
30 se so getroffen, daB sie im wesentlichen auf tendenzielle 
Veranderungen ausgerichtet ist Es wird daher ers^dann 
Lfi? S ? hc ' ben « ftr K enr egelung eingreifen, wenn bei- 
spielsweise drei Portionen mit einem unterhalb der un- 
« rf« ode . r u deshalb . der obere " Toleranzgrenze liegen- 
lordSnd 1 VO " emer Wie « ecinri <? htu "8 7 registriert 
An dieser Stelle^sei noch nachgetragen, daB das 
Schneidmesser 23 der Schneidein richtung 14 standi- 
umiauft und nicht etwa nach jeder Erstellung einer Por" 
40 tion 11 abgebremst wird 

«.2??. C . Ma ?r. ahme «npfichlt sich, weil anderenfalis die* 
verhaltmsmaBig groBen Schwungmassen stSndig be- 
schleurugt und wieder abgebremst werden muBten. was 
im Obngen be. den hohen Schnittzahlen praktisch Aicht 
45 moglichware. 

Statt dessen isl es erheblich zweckmSBiger, den Zu- 
fdrderer 13 jeweils zu gegebener Zeit kurz anzuhaJten, 
da dieser keine hone Geschwindigkeit aufweist und kei- 
ne groBen bewegten Massen besitzt, wie dieses bei der 
so Schneideinnchtung 14 der Fall ist, deren kinetischer 
Energiemhalt bereits aufgrund der hohen Drehzahl sehr 
groBist 

Um insbesondere bei angeschobenen Broten die zu 
den Enden hin flach abfallenden Enden berucksichtigen 
55 und die fur ein Portionieren nicht geeigneten Scheiben 
aussortieren zu konnen, deren Hahe erheblich kleiner 
ist als die.diirchschnittliche H5he H des Brotlaibes 12 
und eine untere Grenze h unterschreitet, ist eine im 
ganzen nut 47 bezeichnete Tasteinrichtung vorgesehen 
60 mittels welcher das Hdhenniveau der Oberseite des von 
demZuforderer 13 zugefuhrten Brotlaibes 12 zu messen 
ist Die in der Zeichnung (F i g. 1) nur ganz schemau'sch 
angedeutete Tasteinrichtung 47 ist an ihrem dem Brot- 
laib 72 zugekehrten freien Ende niit einer Tastrolle ver- 
65 sehen, welche die Oberflachenkontur des Brotlaibes 12 
abfahrt, und bei Unterschreiten des vorgegebenen Mini, 
maiwertes den Antrieb des Zuforderers 13 seibsttatig 
kurz ausschaJtet, damit die nicht zum Portionieren vor- 
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gesehene Scheibe(n) in dieser Zert selektiert werdeo 
kann (kdnnen). AuBerdem sorgt die Tastcmrichtung 47 
dafur. daB der in Aumahmestellung befindliche Aufnah- 
raearm 28 bzw. d ess en Aufnahmetaschc 29 kurz zurflck- 
gezogen wird, ura einen Weg zum Abfuhren von Aus- 
schuBscheiben freizumachen. 

HierfOr ist unter der Aufnahmeeinnchtung 16 im Be- 
reich der Schneideinrichtung 14 ein Aufaahmeschocht 
48 zum Aumebmen von AusschuSscfa eiben zu kleiner 
H6he vorhanden, der die Ausschufischeiben zur Heck* 
station eines AusschuB-AbfSrderers 49 leitet, welcher 
sie in Richtung des PfeQes 51 zu einer in der Zeichnung 
nicht dargestelhen Sammelstelle fordert 

AuBerdem ist im Bereicb des Kopf abschnittes 24 des 
Zufdrderers 13 ein in der Art einer Uchtschranke ausge- 
bildeter Geber 52 angeordnet, mit dem die beiden auf- 
emanderfolgenden Enden aufeinanderfolgender Brot- 
laibe 12 fcstgcstcllt werden kdnnen, wean dieses mittels 
der Tasteinrichtung 47 nicht mdgtich ist, wie dieses bei- 
spielsweL'^ be; Kastcnbrctcn der Fall ist. 

Im Bereich der Beruhrungsstelle 53 dringt selbst bei 
derartigen Kastenbroten. die in F i g. 1 mit strienpunk- 
tierten Linien angedeutet sind (die ausgezogenen Linien 
stellen angeschobene Brote dar) Licht zu der auf der 
anderen Seite liegenden, in der Zeichnung nicht darge- 
stellten Selenzelle, so daB mi thin erne Uchtschranke zu- 
stand ekoramt, welche den Antrieb des Zufdrderers 13 
Wurzzeidg abschaltet und im ubrigen veranlafit, daB der 
in Aufnahmestellung befindliche Aufnahmearm 28 bzw. 
dessen Aufnahmetasche 29 kurzzeitig zuruckgezogen 
wird, damit die nicht zum Portionieren geeigneten Knu- 
ste in den Aufhahmeschacht 48 gelangen und tiber den 
AusschuB-Abfdrderer 49 abgefdrdert werden kdnnen 

Es sei noch darauf hingewiesen. daB zwecks besserer 
Darsteliung bzw. ObersichtJichkeit in Fi g.2 nicht samt- 
Iiche Teile dargestellt sind, die in F i g. 1 dargestellt sind, 
und umgekehrt. So sind beispielsweise in F i g. 2 die An- 
druckeinrichtung 22 und die Tasteinrichtung 47 fortge- 
lassen, wahrend in F i g. 1 bestimmte AntriebsteiJe fort- 
gelassen worden sind, die in der Draufsicht gemafl 
F i g. 2 erkennbar sind. 

F i g. 4 der Zeichnung zeigt eine Variante der 
Schneideinrichtung 14, welche bei der Ausgestaltung 
gemafl Fig. 4 mehrere Schneidelemente 23' aufweist, 
die in Fig. 4 in der Seitenansicht lediglich durch mit 
gegenseitigem Abstand zueinander angeordnete Punk- 
te dargestellt sind. Bei den Schne : delementen 23' kann 
es sich urn messerartige Gebilde, Schneiddrahte oder 
andere Schneidelemente handeln. 

In Fdrderrichtung 21 ist dem Zuforderer 13 eine unter 
den Schneidelementen 23' liegende Schneidplatte 54 
nachgeordnet, die aus einern harten und verschleiBfe- 
sten Material mil glatt poiierter Oberflaehe besteht und 
als Widerlager fDr die Schneidelemente 23' bzw. das 
Brot 12 dient. An der etwas baltig ausgebildeten Ober- 
seite kann die Schneidplatte 54 mit Nuten 56 versehen 
sein, die jeweils fluchtend unter einem Schneidelement 
23' Hegen, so daB sich dieses bzw. dessen Unterkante 
beim Absenken der Schneidelemente 23', d h. also beirn 
Schneiden des vorderen Endes des Brotlaibes 12, bis in 
die betreffende Nut 56 bewegen kann, ohne auf die 
Oberseite der Schneidplatte 54 aufcutreffen und dabei 
abzustumpfen. 

Die Wirkungsweise dieser Schneideinrichtung ist mit- 
hinwiefolgt: 

Der Brotlaib 12 wird mit einem etwa einer Portion 1 1 
entsprechenden Ende Oberden Kopf 24 des Zufdrderers 
J3 hinausgefuhru so daB die Unterseite des Ubcrkragen- 


den Endes auf der Schneidplatte 54 liegt. Danach wer- 
den die Schneidelemente 23' der Schneideinrichtung 14 
in Richtung des Pfeiles 57 nacfa unten abgesenkt und 
durchschneiden den Brotlaib 12, so daB gieichzeitig eine 

5 bestimmt Anzahl von b ispielsweise dreizehn Brot- 
sch eiben entsteht, die einer Portion 1 1 entspricht 

Handelt es sich bei den Schneidelementen 23' urn 
Schneiddrahte oddgL, die nach dem Schneidvorgang 
voll in die be treff enden Nuten 56 eintreten, so kann der 

io Zufdrderer 13 unmrttelbar nach dem Schneidvorgang 
wieder urn einen bestimmten Abschnitt vorw&rts be- 
wegt werden und dabei die Scheiben 10 der entstande- 
neo Portion 11 auf die in F i g. 4 nicht dargestelite, nach- 
geordnete Aufnahmeeinnchtung 16 auf- bzw. in diese 

15 einschieben. Anschliefiend werden die Schneidelemente 
23' dann wieder gegen die Richtung des Pfeiles 57 nach 
oben bewegt, bevor der Vorgang sich wiederholt, oder 
aber die Schneidelemente 23' schneiden die Scheiben 10 
der nachsten Portion 11 von unten her, wobei dann 

20 allerdings an der Oberseite ein Wider lager zu sehaiTen 
ware, 

In entsprechender Weise kdnnen die Schneidelemen- 
te 23' selbstverstandlich auch parallel zueinander ange- 
ordnete Schneidmesser sein, wobei die gesamte 

25 Schneidmesserschar mithin jeweils eine Portion auf ein- 
mal schneidet 

Um auch bei einer derartig ausgebildeten Schneidein- 
richtung eine Ver&nderbarkeit des Portionsgewichies 
fiber die Scheibenstarke verwirklichen zu kdnnen, ist 

30 der gegenseitige Abstand zwischen benachbarten 
Schneidelementen 22* veranderbar, wobei es allerdings 
tfusreicht, wenn dieses lediglich bei wenigen bzw. nur 
bei einem einzigen Paar von Schneidelementen 23' der 
FallisL 
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CUTTING AND CALIBRATING DEVICE 

Patent DE 19938051 


ABSTRACT 


A cutting and calibrating device for dicing and stripping food, especially for portioning 
meat in cubes and slices, especially raw meat and comprising a moulding tube, a cutting 
grid fitted at the end of the moulding tube. An improvement is characterized by the 
following: a calibrating cavity is provided under the outlet of the moulding tube. The 
calibrating cavity is perpendicular to the advance movement of the food to be portioned 
into sizes corresponding at least to the cross-section of the moulding cavity. The depth 
of the calibrating cavity is equal to the length of the cubes or slices to be produced. 


